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tadowarka RAYTRONIC C12 zaprojektowana zostata przede wszystkim, jako inteligentne a przy tym réwniez proste
w obstudze urzgdzenie dostepne cenowo dla kazdego modelarza (i nie tylko) budujgcego modele latajgce, ptywajgce lub
kotowe. W przeciwieristwie do innych, prostych w dostudze i tanich tadowarek, RAYTRONIC C12 posiada wyzszg moc
a dzieki zintegrowanemu balanserowi zapewnia wieksze bezpieczerstwo tadowania akumulatoréw litowych, posiada réwniez
o wiele wieksze mozliwosci monitorowania przebiegu proceséw ftadowania i oceny stanu akumulatoréw... Dotychczas
w Waszym ,pudeteczku” w najlepszym przypadku obserwowaliscie smutno migajgce jedng lub dwie LED’ki a teraz na ekranie
pracy Waszej nowej tadowarki RAYTRONIC C12 wyswietlane bedg na biezgco informacje o wejsciowym (zasilajgcym)
i wyjsciowym napieciu urzgdzenia, prgdzie tadowania, energii dostarczonej (pojemnosci), maksymalnym i minimalnym
napieciu osiggnietym podczas trwania procesu tadowania i oczywiscie réwniez wartosci napie¢ pojedynczych ogniw
obstugiwanego akumulatora litowego. Zintegrowany, impulsowy zasilacz sieciowy i czterokanatowy balanser znacznie
rozszerzajg zakres uzytkowania urzgdzenia zapewniajgc bezpieczne i komfortowe tadowanie wszystkich typow akumulatoréw
litowych, NiCd i NiMH.

Instrukcja obstugi
mikroprocesorowe] tadowarki

RAYTRONIC C12
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Dziekujemy za wybranie mikroprocesorowej tadowarki RAYTRONIC C12. Z przyjemnoScig witamy
Was w gronie uzytkownikéw naszych produktow. Wierzymy, zZe bedziecie zadowoleni z wydajnosci
tadowarki oraz jej prostej i przyjemnej obstugi. Aby zapewni¢ bezpieczny i prawidtowy przebieg
procesow tadowania Waszych akumulatorow i maksymalnie wykorzysta¢ mozliwosci urzgdzenia
prosimy, przed wigczeniem tadowarki zapoznajcie sie dokfadnie z tg instrukcjg. Instrukcja ta, jest
nieodlgczng czescig wyrobu i zawiera wszystkie niezbedne informacje o bezpiecznym uzytkowaniu
urzgdzenia. Instrukcje przechowujcie w dostepnym miejscu tak, aby miec jg zawsze pod rekg. A jesli
tadowarke ofiarujecie lub odsprzedacie innej osobie pamietajcie, aby dotgczyc¢ rowniez te instrukcje.

PODSTAWOWE FUNKCJE | DANE TECHNICZNE

m Napiecie zasilania 11 — 15V DC lub z sieci 100~240V/50~60Hz

m Ladowarka przeznaczona jest do obstugi: 1-12 ogniw NiCd/NiMH, 1-4 ogniw Li-lon/Li-Pol/Li-Fe

m Ustawiany prad tadowania (0,1A — 4,0A)

m Moc max 40 W

m Automatyczne zakonczenie procesu tadowania po wykryciu spadku napiecia (-AU ,minus delta-peak)
dla akumulatoréw NiCd i NiMH

m Akumulatory Li-lon, Li-Pol i Li-Fe tadowane sg metoda ,staty prad/state napiecie”

m Zintegrowany, inteligentny balanser stuzacy do indywidualnego wyréwnywania napie¢ (z tolerancjg
5mV) pojedynczych ogniw obstugiwanego akumulatora litowego.

m Dwurzedowy, podswietlany wyswietlacz LCD z prostym i przejrzystym menu, wyswietlane wszystkie
parametry procesu fadowania

m Napiecia pojedynczych ogniw akumulatora sg przy balansowaniu na biezgco przedstawiane na
ekranie pracy fadowarki

m Ostrzegawcze komunikaty tekstowe zapewniajg prawidiowg eksploatacje tadowarki w przypadku
niewtasciwej wartosci napiecia zasilania (napiecie zbyt wysokie lub za niskie), ztego podigczenia,
nieodpowiedniego typ obstugiwanego akumulatora lub jego stanu i odwrotnej polaryzacji na wyjsciu

m Zabezpieczenie przed zmiang polaryzacji i zwarciem na wyjsciu

m Zabezpieczenie przed przecigzeniem 10A bezpiecznikiem topikowym

m Kompaktowa, wytrzymata obudowa wykonana z tworzywa wysokoudarowego, mate gabaryty

A ZASADY BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI

m NIE PROBUJCIE tadowaé innych typéw akumulatoréw niz te, do ktérych ta tadowarka jest
przystosowana — tylko akumulatory niklowo-kadmowe, niklowo-metaliczno-wodorkowe, litowo-polimerowe,
litowo-jonowe, litowo-zelazowe, czyli wszystkie typy ogniw, ktére zostaty wymienione w specyfikacji.

m NIGDY NIE PROBUJCIE fadowaé ogniw pierwotnych (suchych)!

m Ladowarke stawiajcie na rownej, stabilnej i niepalnej powierzchni.

m Jezeli nie znacie typu lub pojemnosci akumulatora nie probujcie tadowaé go duzym pradem. Przy
ustawianiu wartosci pradu tadowania zawsze stosuijcie sie do zalecen producentéw akumulatoréw.

m Do zasilania tadowarki nie nalezy stosowac¢ prostownikéw do tadowania akumulatoréw samochodowych.
m Pamietajcie! tadowarki nie nalezy podtacza¢ jednoczesnie do sieci i akumulatora samochodowego!
Przy zasilaniu z sieci nie nalezy zwiera¢ krokodylkow na przewodzie do tadowania z akumulatora — najlepiej
zawsze odtgczajcie od urzadzenia dwuzytowy przewdd zasilajgcy 12V DC!!

m Nie tadujcie akumulatora zaraz po wyjeciu z modelu (po locie, jezdzie lub ptywaniu) pamietajcie, ze
akumulator najpierw nalezy ochtodzi¢ do temperatury otoczenia.

m Nigdy nie pozostawiajcie bez dozoru akumulatoréw w trakcie tadowania! Zwarcie lub przypadkowe
przetadowanie (akumulatora nieprzystosowanego do szybkiego tadowania lub tadowanie zbyt duzym
pradem) moze spowodowac wyciek zracych substancji, eksplozje a nawet pozar.
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m W trakcie tadowania dtonig kontrolujcie temperature akumulatora — pod koniec fadowania temperatura
akumulatora moze znacznie wzrosna¢ (do okoto 40°C, ale nie moze by¢ wyzsza — w tym przypadku proces
tadowania nalezy natychmiast przerwa¢ odtgczajac akumulator od tadowarki).

m Do wnetrza tadowarki nie moze dosta¢ sie woda, wilgo¢ ani zadne obce przedmioty.

m tadowarka i obstugiwany akumulator w trakcie tadowania musza by¢ oddalone od goracych i tatwopalnych
przedmiotéw. Uwazajcie na zastony, dywany, obrusy itp.

m Otwory wentylacyjne w obudowie tadowarki nie moga by¢ zastoniete — przegrzanie elementéw moze
spowodowac uszkodzenie uktadu.

m Pamietajcie! Najpierw nalezy podigczy¢ tadowarke do zZrédia zasilania a dopiero po tym akumulator do
tadowania.

m Nie wolno demontowac¢ elementow tadowarki!!!

m Nie nalezy uzytkowaé tadowarki w zamknietym samochodzie i w czasie jazdy !!

m tadowarka nie moze by¢ uzytkowana przez dzieci lub osoby nieznajace podstawowych zasad obstugi
tego typu urzadzeh w potaczeniu z obstugiwanymi akumulatorami. Chyba, ze odbywa sie to pod statg
kontrolg osoby znajacej funkcje tadowarki i metody tadowania okreslonych typéw akumulatorow!

m Po zakonczeniu procesu tadowania zawsze najpierw odtgczajcie obstugiwany akumulator a dopiero po tym
wylaczajcie tadowarke. Do tadowarki nie moze by¢ podiaczany obstugiwany akumulator, jezeli nie
zamierzacie go tadowac!

L ADOWARKA Z WYPOSA ZENIEM

Zestaw zawiera:
tadowarke RAYTRONIC C12
Sieciowy przewod zasilajgcy 230V/60Hz
Dwuzytowy przewdd zasilajacy 12V DC
Jeden adapter i przej$ciowke

tadowarki i balansery RAYTRONIC
dla firmy RCM Pelikan
produkuje Koreanska firma SJ.
Firma ta jest gtéwnym producentem
tadowarek dla wielu znanych firm
modelarskich.
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PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE t ADOWARKI

Napiecie zasilania 11,0V — 15,0V DC lub z sieci 100~240V/50~60Hz

1 — 12 ogniw niklowo-kadmowych (NiCd)

1 — 12 ogniw niklowo-metaliczno-wodorkowych (NiMH)

1 -4 ogniw litowo-jonowych (Li —lon) 3,6V litowo-polimerowych
(Li-Pol) 3,7V lub litowo-zelazowych (Li-Fe) 3,3V

Typ obstugiwanych
akumulatoréw
I liczba ogniw

0,1 ~ 4,0A krokiem, co 100mA

Prad tadowania . .
(automatyczne ograniczanie mocy do 40W)

Prad podtrzymujacy OmA ~ 100mA (automatyczny, tylko dla ogniw NiCd i NiMH)

Prad balansera Max 120mA

-AU, minus delta-peak dla akumulatorow NiCd i NiMH

Zakonczenie procesu tadowania. | Napiecie graniczne dla akumulatoréw Li-lon/Li-Pol/Li-Fe

NiMH 5mV/ogniwo
Gabaryty 145x142x43mm
Masa 490 gram
Aby zapewni¢ wiasciwe funkcjonowanie urzgdzenia oraz zagwarantowac
A bezpieczne uzytkowanie konieczne jest doktadne zapoznanie sie z instrukcjg

obstugi mikroprocesorowej tadowarki RAYTRONIC C12

m Podtaczanie do zrédia zasilania pr gqdu statego 12V lub sieci 230V/50Hz

tadowarke podigczamy specjalnym przewodem dwuzytowym (jest na wyposazeniu) do zrédia zasilania
pradu stategol2V (akumulator samochodowy 12V, trakcyjny akumulator otowiowy 12V). Przy zasilaniu
z akumulatora samochodowego krokodylek czerwony podtgczamy do bieguna dodatniego (+) a czarny do
bieguna ujemnego (-). UWAGA NA WLA SCIWA POLARYZACJ E!

Jezeli warto$¢ napiecia zasilajgcego przekroczy bezpieczny zakres 11 — 15V na
ekranie pracy ladowarki ukaze sie komunikat alarmowy INPUT
VOLTAGE". Jesli sytuacja taka bedzie miata miejsce, to nalezy natychmiast
skontrolowa¢ zrodlo zasilania — sprawdzi¢é czy napiecie zasilania jest
prawidtowe. Alarm dzwiekowy wylaczycie naciskajac klawisz ENTER/START/STOP.

- LUB -

Do sieciowego krytego gniazda zasilajgcego (z lewej strony fadowarki) podtaczcie przewod zasilajacy z sieci
230V/50Hz. tadowarka RAYTRONIC C12 posiada wbudowany impulsowy zasilacz sieciowy. Zasilacz
spetnia wszystkie (europejskie, brytyjskie i amerykanskie) normy bezpieczenstwa i moze by¢ uzytkowany
praktycznie na catym Swiecie.

UWAGA! tadowarki nie nale zy podtaczaé¢ jednocze snie do sieci i akumulatora samochodowego!
Przy zasilaniu z sieci nie nale zy zwieraé krokodylkbw na przewodzie do tadowania

z akumulatora samochodowego!

Na lewym boku tadowarki, obok krytych gniazdek zasilania 230V i 12V umieszczony jest 5A bezpiecznik
przecigzeniowy.

INPUT
VOLTAGE
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\ m Podtaczanie akumulatora do tadowania 1

Do podtaczania przewodu fadowania stuzg dwa standardowe gniazdka typu ,banan” na prawym boku
tadowarki. Przewdd dodatni (+) poditagczamy do gniazdka czerwonego a ujemny (-) do gniazdka
czarnego .

Jezeli uruchomicie proces fadowania w momencie, kiedy na wyjsciu nie byt
NO jeszcze poditgczony do tadownia akumulator, na ekranie pracy tadowarki
BATTERY zobaczycie ostrzezenie ,NO BATTERY” i zostanie wigczony sygnat
dzwiekowy (pipanie).
CIRCUIT Jezeli podczas %adowanig akumulator zostanie od’:apzon_y (lub obwod
PROBLEM zostanie przerwany w inny sposéb) zobaczymy komunikat ,CIRCUIT
PROBLEM” potgczony ze sygnatem dzwiekowym.

PLARITY ekranie pracy tadowarki zostanie wyswietlony komunikat ostrzegawczy
»,REVERSE POLARITY” potgczony ze sygnatem dzwiekowym.

REVERSE ‘ Jezeli akumulator podtaczycie z odwrotng polaryzacjg natychmiast na

Alarm zostanie natychmiast wytgczony po nacisnieciu klawisza BATT TYPE/STOP. Wiecej informacji
nt. wszystkich komunikatéw ostrzegawczych znajdziecie w rozdziale ,KOMUNIKATY O BLEDACH".

UWAGA! Aby proces wyrownywania napie¢ pojedynczych ogniw akumulatora litowego (w trakcie
trwania procesu tadowania) przebiegal prawidlowo pamietajcie o wtasciwym podigczeniu wtyczek
przewodu tadowania do gniazdek typu ,banan” (na prawym boku tadowarki) i wtyczki zlgcza
serwisowego do gniazda balansera ,, BALANCER” rowniez na prawym boku tadowarki.

Jezeli podigczycie TYLKO przewdd tadowania a nie przytaczycie wtyczki ztgcza serwisowego do
krytego gniazdka balansera, tadowarka bedzie ladowala akumulatory bez wyréwnywania napiec
pojedynczych ogniw.

\ m Eksploatacja tadowarki

Po podiaczeniu do zrodta zasilania na ekranie pracy tadowarki wyswietlony
RAY C12 zostanie komunikat powitalny ,RAY C12 PELIKAN". Potem fadowarka
PELIKAN przejdzie do trybu pracy, ktéry byt uzywany przed ostatnim wylgczeniem

urzadzenia.

m Po nacisnieciu klawisza BATT TYPE napis w gornym rzadku ekranu oznaczajacy typ akumulatoréw
(NIiCd, NiMH, Li-lon, Li-Pol, Li-Fe) bedzie migat.

m Jesli typ akumulatora miga, to kazdym ponownym nacisnieciem klawisza BATT TYPE przejdziecie na
kolejny typ akumulatora w nastepujacy porzadku NiCd — NiMH—Li-lon —Li-Pol —»Li-Fe—NiCd ...
Jezeli nacisniecie inny klawisz lub nie nacisniecie klawisza zadnego napis przestanie migac po 5 sek.

NiCd BATT TYPEI NiMH BATT TYPE| [Lilo BATT TYPE| | LiPo BATT TYPE| |LiFe BATT TYPE

1.0A 1.0A *1.0A 3CL 1.0A 3CL 1.0A 3CL

A4
v
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m Jesli nacisniecie i przytrzymacie (dluzej od 3 sekund) klawisz BATT TYPE przejdziecie do petli menu
informacyjnego. W menu tym przedstawiane bedg zaprogramowane wartosci (np. energia dostarczona
podczas ostatniego procesu tadowania) i wartosci aktualne (np. napiecie zasilajgce tadowarke lub
napiecia pojedynczych ogniw akumulatora litowego — jesli zigcze serwisowe przytaczone jest do
krytego gniazdka balansera). Dzieki temu mozecie kontrolowa¢ np. napiecia pojedynczych ogniw
akumulatora litowego przed uruchomieniem procesu tadowania.

Patrz rozdziat ,MENU INFORMACYJNE".

UWAGA! Naciskajgc klawisz BATT TYPE mozecie w trakcie trwania procesu fadowania wchodzi¢ do
menu informacyjnego.

m Po krétkim nacisnieciu klawisza ENTER zaczyna migac¢ pole parametru, ktéry mozna w danym menu
ustawia¢. Wymagang wartos¢ ustawiamy klawiszami ,DEC -" (zmniejszanie) lub ,INC +" (zwiekszenie).
Ustawiong wartos¢ nalezy potwierdzi¢ krotkim nacisnieciem klawisza ENTER. Jezeli parametrow tych
na ekranie jest wiecej (np. przy ustawianiu parametréw dla akumulatoréw litowych), po ustawieniu
wymaganej wartosci krotkim nacisnieciem klawisza ENTER przejdziecie do ustawiania parametru
nastepnego. Jesli w czasie dluzszym od 3 sekund nie naci$niecie klawisza zadnego, warto$¢
parametru przestaje migac¢ i tego parametru juz nie mozecie zmienia¢. Na schematach dziatania
programéw przedstawiono to doktadnie - nacisniecie (krotkie) klawisza ENTER przedstawiono, jako
LENTER”.

m Jezeli nacisniecie i przytrzymacie klawisz ENTER tadowarka zaczyna tadowa¢ obstugiwany
akumulator wg tego, jakie mamy ustawienia w menu przedstawionym na ekranie pracy tadowarki.
Dluzsze nacisniecie (w czasie dluzszym od 3 sekund) klawisza ENTER na schematach dziatania
programoéw i w dalszych rozdziatach instrukcji przedstawiono, jako ,START".
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‘ L ADOWANIE AKUMULATOROW

Sposéb ustawiania parametrow tadowania jest podobny dla wszystkich typéw akumulatorow. Réznica
polega na tym, ze dla akumulatorow NiCd/NiMH ustawiamy warto$¢ pradu fadowania a dla
akumulatoréw litowych (Li-lon, Li-Pol i Li-Fe) ustawiamy wartos¢ pradu tadowania i liczbe ogniw
obstugiwanego akumulatora.

NiCd i NiMH Li-Pol, Li-lon i Li-Fe
BATT TYPE NiCd BATT TYPE LiPo
; ; 2.0A 3CL
l
INC DEC
LiPo
25A 3CL
INC v |DEC
BATTERY LiPo
Kontrol
‘CHECK ‘ akct)Jrll:rl?Ie?tora tadowanie 2.5A 2CL Akumulator
kaé... b ! t
: Proez  czekad s | I I
v BALANCER BALANCER
‘ 2.98A |¢ _____ 4 NiCd CHG ‘ ACIREON: CON.
8.421V 2 sekundy 0:04 \‘ ‘/’
Kontrola akumulatora BATTERY
Prosz e czekaé... CHECK...
v .
249A | LiPo BLC
7.895V 2 G 0:04
. Ustawianie warto $ci pr adu tadowania
NiIMH Wymagang wartos¢ pradu tadowania mozna (w zakresie 0,1 - 4,0A z krokiem
3.0A 100mA) ustawia¢ klawiszami INC i DEC. Ustawiong wartos¢ nalezy
potwierdzi¢ klawiszem ENTER.
Ustawianie liczby ogniw
LiPo Wymagana liczbe ogniw ustawiamy (w zakresie 1 - 4) klawiszami INC i DEC.
3.0A 2CL Ustawiong wartos¢ nalezy potwierdzi¢ klawiszem ENTER.
. Przed uruchomieniem procesu ladowania zawsze upewnijcie sie czy

ustawiona liczba ogniw jest wiasciwal!
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NOT CON.

tadowanie bez balansera
‘ BALANCER ‘ Komunikat ten po uruchomieniu procesu fadowania informuje uzytkownika, ze

pojedynczych ogniw nie bedg wyréwnywane.
tadowanie z balanserem

‘ BALANCER ‘ Komunikat ten po uruchomieniu procesu fadowania informuje uzytkownika, ze

CON.

UWAGA! Maksymalna warto $é dozwolonego napi ecia tadowania dla akumulatorow Li-lon to
4,1V/ogniwo, dla ogniw Li-Pol zawsze b edzie to warto §¢ 4,2V/ogniwo. Natomiast dla
akumulatorow Li-Fe jest to  3,6V/ogniwo! PAMIETAJCIE! Zawsze ustawiajcie wiasciwy typ
obstugiwanego akumulatora, poniewa z akumulatory te ( Li-lon, Li-Pol i Li-Fe) maja rdézne
warto §ci napi ecia znamionowego! Dlatego zawsze przed  uruchomieniem procesu tadowania
najpierw upewnijcie si e, czy ustawili Scie whlasciwg wartos€¢ napiecia nominalnego
odpowiadaj gca okre $lonemu typowi akumulatoréw!

Jesli tego nie uczynicie grozi niebezpiecze Astwo powa znego uszkodzenia akumulatoréw, ktére
moze zakonczyé€ sie eksplozj g i pozarem ogniw!!!
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zlgcze serwisowe akumulatora nie zostato przylaczone do krytego gniazda
balansera (,BALANCER”). W trakcie trwania procesu ladowania napiecia

zlacze serwisowe akumulatora przylaczone jest (z wykorzystaniem
specjalnego adaptera i przejsciowki) do gniazda balansera (,BALANCER”).
W trakcie trwania procesu tadowania nastepuje wyréwnywanie napiec
pojedynczych ogniw akumulatora litowego.
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‘ ZALECENIA PRZY WYBORZE PARAMETROW £ ADOWANIA

e Ustawianie warto sci pr gdu tadowania dla akumulatorow NiCd i NiMH

W odréznieniu od ogniw litowych akumulatory NiMH a zwlaszcza NiCd uwazane sg za ogniwa
0 znacznej odpornosci na ,brutalne” traktowanie. Mimo to nie zalecamy stosowa¢ do tadowania pradu
wiekszego od 2C. Dla firmowych (dobrej jakosci) akumulatorow napedowych o niskiej rezystancji
wewnetrznej (to typowe ogniwa wielkosci 2/3sub-C, 4/5sub-C i sub-C o pojemnosci wiekszej od 1200 mAh)
np. bardzo popularnych wsréd modelarzy akumulatoréw NiCd Sanyo N-1700SCR wygodnie jest ustawia¢
wartos¢ pradu tadowania w zakresie 1 - 2C (tzn. dla akumulatoréw o pojemnosci znamionowej 1700mAh
bedzie to 1,7A do max 3,4A). Akumulatory o wyzszej rezystancji wewnetrznej (powyzej 10 mQ) nie moga
by¢ tadowane pradem wyzszym od 1C. Dla akumulatoréw NiMH zalecamy stosowa¢ maksymalny prad
tadowania na poziomie 1C.

PAMIETAJCIE! Pr ad wi ekszy od 1C znacznie skraca zywotno $¢ ogniw NiMH!

Wartosci rezystancji wewnetrznej dla réznych typéw ogniw i dalsze informacje o tadowaniu znajdziecie
w katalogach rcmPelikan.

Dla akumulatoréw zasilajgcych modelarskie nadajniki RC szybkie tadowanie nie zawsze jest wygodne
i bezpieczne, poniewaz zazwyczaj producenci aparatur wyposazajg nadajniki w akumulatory o wyzszej
rezystancji wewnetrznej. Najlepszym (i najbezpieczniejszym) rozwigzaniem bedzie stosowanie oryginalnych
sieciowych tadowarek przystosowanych do obstugi akumulatoréw Tx/Rx. Ladowarki te sprzedawane sg po
bardzo przystepnych cenach a kupi¢ je mozna praktycznie w kazdym sklepie modelarskim.

Notatka. Pojemnos$¢ akumulatora (jest iloczynem prgdu roztadowania przez czas roztadowania) oznaczamy
zawsze literkg C i wyrazamy w amperogodzinach (Ah) lub miliamperogodzinach (mAh). Prgd C (lub 1C) to tak
zwany prad jednogodzinny, czyli akumulator roztadowywany prgdem o tej warto$ci powinien pracowac¢ jedng
godzine. Prgdy tadowania (i roztadowania)wyrazane sg w odniesieniu do nominalnej pojemnosci akumulatora - C.
Np. dla akumulatora o pojemnosci C=2000 mAh (2Ah) 0,1C=200mAh a 1C=2A.
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e Ustawianie warto $ci pr gdu tadowania dla akumulatoréw Li-Poli  Li-lon

Akumulatory Li-Pol i Li-lon zalecamy tadowa¢ pradem o wartosci max 1C. Zawsze stosujcie sie do
zalecen producenta akumulatorow!

napiecia nominalnego, liczby ogniw w pakiecie i ogélnie na obstuge tadowarki! Jezeli tego nie uczynicie
grozi niebezpieczenstwo powaznego uszkodzenia akumulatoréw, ktére moze zakonczy¢ sie eksplozjg
i pozarem ogniw !!!
* UWAGA!! Jezeli parametry (napiecia) pojedynczych ogniw z réznych przyczyn znacznie rdznig sie od siebie,
a balanser nie zawsze zdolny jest je wyréwna¢ podczas jednego procesu fadowania to zalecamy: ogniwa
natadujecie prgdem 1C a jezeli napiecie pojedynczych ogniw przy wejsciu do fazy tadowania statym napieciem bedg
rézni¢ sie o wiecej niz 0,10-0,20V to musicie wykonac jeden lub wiecej cykli powolnego tadowania prgdem max
0,5C lub 0,5A (zgodnie z tym, co nastgpito wczesniegj).
A jesli po tym napiecia ogniw nie zostaty wyréwnane to nalezy takie akumulatory wytgczy¢ z uzytkowania!!!
* Nie wystawiajcie akumulatoréw na dziatanie ognia, wysokich temperatur, wody i wilgoci!
* Nie pozostawiajcie akumulatoréw w poblizu metalowych przedmiotow, ktére mogg uszkodzi¢ delikatng,
aluminiowg obudowe ogniwa lub przypadkowo zewrzec ztgcza — jezeli nie zostaty wtasciwie zaizolowane!
* UWAGA!!! Wzajemne zwarcie ztgczy przewodow prgdowych akumulatorow litowych spowoduje totalne
zniszczenie ogniw — niebezpieczenstwo wybuchu i pozaru!!!
® Akumulatoréw Li-Pol i Li-lon nie nalezy tadowac prgdem wiekszym od 1C!
*Uzytkowanie zdeformowanych lub w inny sposéb (mechaniczny) uszkodzonych ogniw grozi pozarem! Jesli nawet
jedno ogniwo w pakiecie ma uszkodzong lub zdeformowang bardzo delikatng obudowe z folii aluminiowej nalezy
natychmiast zaprzestac uzytkowania takiego akumulatora!!!

f e UWAGA!l Zwracajcie maksymalng uwage na wiasciwe ustawienie wartosci prgdu tadowania,

e Ustawianie warto $ci pr gdu tadowania dla akumulatoréw Li-Fe

Akumulatory litowo-jonowo-zelazowo-fosforanowych, skrétowo nazywane Li-Fe, LiFePO4, FePO4 Ilub
Li-Ph amerykanskiej firmy A123 SYSTEMS z Massachusetts mozecie bezpiecznie tadowac¢ pradem 1C do
4C.Ogniwa innych firm tadujemy zawsze zgodnie z zaleceniami producenta
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INFORMACJE WY SWIETLANE NA EKRANIE PRACY £ ADOWARKI
W TRAKCIE TRWANIA PROCESU t ADOWANIA

Po dluzszym nacisnieciu (w czasie diuzszym od 3 sekund) klawisza ENTER uruchomi sie proces
tadowania wg wczesniej ustawionych parametréw. Ze wzgledu na ograniczong wielkos¢ (dwa rzedy po
osiem znakow) wyswietlacza w trakcie trwania procesu tadowania w 2 sekundowych powtarzajgcych
sie odstepach czasowych przedstawiane sg na przemian dwa ekrany pracy tadowarki. Na ekranie
pierwszym przedstawiane sg nastepujace informacje: w rzadku gérnym typ obstugiwanych ogniw (przy
tadowaniu ogniw litowych przedstawiona jest rowniez informacja, czy balanser zostat przylaczony).
W rzadku drugim czas, jaki uptynal od momentu uruchomienia procesu tadowania. Na drugim ekranie
pracy tadowarki w pierwszym (lub, jak kto woli gornym) rzadku przedstawiona jest wartos¢ pradu
tadowania a w rzadku drugim (tym nizej) napiecie wyjsciowe tadowarki.

Krétkim nacisnieciem klawisza ENTER mozecie w dowolnym momencie przerwaé proces tadowania.

.CHG” miga na przemian z ,BLC”, jezeli ztagcze serwisowe obstugiwanego

] akumulatora podtaczone jest do krytego gniazda balansera ,, BALANCER”
CHG - tadowanie na prawym boku tadowarki.
LiPo CHG |, 2.49A
0:04 2 Sekundy 7-895V

ZAKONCZENIE PROCESU £t ADOWANIA 1

Zakonczenie procesu tadowania sygnalizowane jest sygnatlem dzwiekowym (pipanie), na
pierwszym ekranie pracy tadowarki w gérnym rzadku w miejscu ,CHG” miga stowo ,END” (Koniec).
W rzadku dolnym przedstawiony jest catkowity czas trwania procesu tadowania.

LiPo END | 0.00A
42:52 2 sekundy 12.522V

Na ekranie drugim, w gérnym rzadku przedstawiona jest wartos¢ pradu podtrzymujagcego - tylko przy
akumulatorach NiCd i NiMH, prad (1/20 wartosci) ustawiany jest automatycznie. Przy tadowaniu
akumulatoréw litowych wartosci te bedg zawsze zerowe. W rzadku drugim przedstawiona jest warto$é
napiecia na wyjsciu tadowarki.

Wartosc energii dostarczonej i inne, pozostate informacje mozecie przegladac (i analizowac) po wejsciu
do menu informacyjnego — patrz rozdziat ,MENU INFORMACYJNE".

Do ekranu pracy fadowarki przejdziecie naciskajgc klawisz ENTER.
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| MENU INFORMACYJNE |

Jezeli nacisniecie i przytrzymacie (w czasie dluzszym od 3 sekund) klawisz BATT TYPE (jesli trwa
proces fadowania to wystarczy tylko krotkie nacisniecie klawisza) wejdziecie do menu informacyjnego
a klawiszami INC i DEC mozecie dowolnie zmieniac¢ ekrany.

1=12.05V | =" |ChgCAPA | " |ChgPEAK |’ |LCB-[01] [ |MAXa4.18V |**
0=12.52V 01205mAh 12.61V o 4174V we | MIN4.16V

ENTER

INC INC INC

ENTER

LCB-[02]
4.168V

L
,LCB"= balanser. Naciskaj gc klawisz INC lub DEC mo zecie —_
monitorowa € napiecia pojedynczych ogniw 01...04 { DEC

NC

Na pierwszym ekranie informacyjnym przedstawione beda napiecia wejsciowe (,I") i wyjsciowe (,0")
tadowarki. Ekran drugi przedstawi wielko$¢ energii dostarczonej (,ChgCAPA"). Na ekranie trzecim
przedstawiona jest wartos¢ maksymalnego napiecia obstugiwanego akumulatora podczas trwania
procesu tadowania (ChgPEAK). Przy fadowaniu akumulatorow litowych, jesli zigcze serwisowe
przylaczone jest do balansera na ekranie przedstawione beda napiecia pojedynczych ogniw (LCB
01...04) a na ekranie nastepnym przedstawiane sg ogniwa o napieciu najwyzszym (MAX) i hajnizszym
(MIN).

Do ekranu pracy przejdziecie naciskajgc klawisz BATT TYPE.

Jesli chcecie w trakcie trwania procesu tadowania ustali¢ wielkos¢ energii dostarczonej (pojemnosc)
musicie nacisngc¢ klawisz BATT TYPE a potem DEC.

KOMUNIKATY O Bt EDACH

Komunikaty ostrzegawcze zwracajg uwage na btedy obstugi, uszkodzone akumulatory lub inne
problemy, ktore pojawig sie podczas pracy tadowarki. Informacji tekstowej na wyswietlaczu towarzyszy
zawsze sygnat dzwiekowy.

INPUT Ukaze sie, jesli napiecie zasilajace tadowarke bedzie nizsze od 11V lub
VOLTAGE wyzsze od 15V.
Ukaze sie, jezeli uruchomicie proces tadowania a na wyjsciu nie jest
podiaczony obstugiwany akumulator lub zostat podigczony akumulator
BATTERY uszkodzony.
REVERSE Ukaze sie, jezeli obstugiwany akumulator zostat podtgczony z odwrotng
POLARITY polaryzacia,
CIRCUIT Ukaze sie, jesli w trakcie trwania procesu tadowania pojawig sie inne
problemy niz te, o ktérych informuja komunikaty. Ze wzgledéw
PROBLEM bezpieczenstwa dziatanie tadowarki zostanie natychmiast przerwane.
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BAT.OPEN
CIRCUIT

OVER BAT
VOLTAGE

LOW BAT
VOLTAGE

HIGH BLC
VOLTAGE

LOW BLC
VOLTAGE

DONT CHG
LIXX

Ukaze sie, jezeli w trakcie trwania procesu fadowania dojdzie do odlgczenia
obstugiwanego akumulatora.

Ukaze sie, jezeli ustawiona zostata niewtasciwa (zbyt duza) liczba ogniw
obstugiwanego akumulatora litowego — niebezpieczenstwo przetadowania!!

Ukaze sie, jezeli ustawiona zostata niewtasciwa (zbyt mata) liczba ogniw
obstugiwanego akumulatora litowego — akumulator nie moze by¢é w pelni
natadowany.

Ukaze sie w trakcie trwania procesu tadowania akumulatoréw litowych
(z przytaczonym zigczem serwisowym), jesli napiecie ktéregos z ogniw jest
zbyt wysokie. Akumulator moze by¢ uszkodzony!

Ukaze sie w trakcie trwania procesu tadowania akumulatoréw litowych
(z przytaczonym zigczem serwisowym), jesli napiecie ktéregos z ogniw jest
zbyt niskie. Akumulator moze by¢ uszkodzony!

Ukaze sie, jesli przez pomyike uruchomicie proces tadowania dla
akumulatoréw NiCd lub NiMH mimo to, ze do gniazda balansera przytgczone
jest ztacze serwisowe akumulatora litowego. Zabezpieczenie akumulatorow
litowych przed tadowaniem niewlasciwym trybem.

‘ OGRANICZENIA MAKSYMALNEGO OBCI AZENIA t ADOWARKI

AKUMULATORY NiCd/NiMH

Ze wzgledu na zapewnienie bezpiecznej pracy
urzadzenia i z uwagi na to, ze ilos¢ ciepta, ktére
tadowarka RAYTRONIC C12 moze wyemitowac
do otoczenia ma swoje granice, maksymalny
prad tadowania jest automatycznie ograniczany
w zaleznosci od liczby ogniw obstugiwanego
akumulatora.
Orientacyjne
temperaturze pokojowej) dla calego zakresu
pracy tadowarki przedstawiono w tabelce.

Liczba ogniw norﬁﬁglﬁgiw iad'\c/l)\?v);r?iraa?A)

1-4 1,2-4,8 4,0

5 6,0 4,0

6 7,2 4,0

7 8,4 4,0

8 9,6 4.0

ograniczenia pradowe  (przy 10 12 3,3
12 14,4 2,6

AKUMULATORY Li-Pol

1 3,7 4,0
2 7.4 4,0
3 11,1 3,6
4 14,8 2,7
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Symbol informujacy uzytkownika, ze produkt spetnia europejskie wymagania w zakresie bezpieczenstwa,
c E ochrony zdrowia, $rodowiska i konsumenta.

EKOLOGICZNY SPOSOB LIKWIDACJI ODPADOW.

Przekreslony kosz na $mieci oznacza, ze akumulatorow oraz zuzytych urzadzen elektrycznych

i elektronicznych nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw domowych. Muszg by¢ usuniete zgodnie z przepisami

(Dz.U. 2001.62.628 z dnia 20/06/2001).

Symbol informujacy uzytkownika o akapitach, w ktérych znajdujg sie istotne informacje dotyczace obstugi

b4
i konserwaciji sprzetu.
UWAGA! NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE AKUMULATOROW GROZI WYCIEKIEM ELEKTROLITU,
KOROZJA A NAWET ICH EKSPLOZJ A!

Thumaczac i opracowujac instrukcje korzystatem z oryginalnych instrukcji obstugi
MIKROPROCESOROWEJ t ADOWARKI RAYTRONIC C12 zamieszczonych na stronie: www.rcm-pelikan.cz

RAYTRONIC C12 Nabije €/balancer s napajenim ze sit éi 12V
RAYTRONIC C12 AC/DC Charger/Balancer

Literatura uzupetniaj aca:
1. ,Wspélczesne chemiczne zrédia pr gdu” J.Gomdika, F.Kowalczyk, A.Franke, MON, Warszawa 1997
2. ,Batteries in a Portable World” I.Buchmann, Cadex Electronics Inc. 2000
3. ,Akkus & Ladegeréate fur den Modellsport” Ulrich Passern, Verlag fur Technik, 2004
4. ,Akumulatory, baterie, ogniwa”  prof. Andrzej Czerwienski, WKit, Warszawa 2005
5. ,Prawie wszystko o bateriach”  dr Zbigniew Rogulski, REBA, Warszawa 2005
6. ,Das LiPo - Buch* Ulrich Passern, Verlag fur Technik, 2008

Artykuty informacyjne zamieszczone w magazynach modelarskich
i na stronach internetowych firmy RCM-Pelikan:

1) Artykut ,Nowa marka akumulatoréw Li-Pol — POLYQUEST ENERLAND na po  Iskim rynku” cz.1i2

Jacek Nowak - ,MODELARZ" 1 i 2/2009
2) Artykut ,GIGANTISCH — vergleichstest 2.200er LiPos von Kokam, Polyquest, Dualsky Und LiPolice” Ulrich Passern

- FLUGMODELL UND TECHNIK 3/2008

3) Artykut ,Jak jednoduSe nabijim Iny A123” Jifi Vesely - RC REVUE 3/2008
4) Artykut ,Budeme létat na konenzatory?“ " ing. Michal Cerny - RC REVUE 3/2008
5) Artykut ,Nabijeé e- stadion BC6-10” ing. Michal Cerny - RC REVUE 6/2008
6) Artykut ,Jak jsem zacvicil s Li-pol” Radek Mikyska RC model klub Brno - RC REVUE 8/2008
7) Nova fada lithiumpolymerovych akumulatorl RAY GOLD 33C — RCM PELIKAN - RC REVUE 10/2008
8) Nabijece fady RAYTRONIC — C8, C10, C14 — RCM PELIKAN - RC REVUE 12/2008
9) Battery Master 6 balancer/vybije¢ 2 - 6 &l. a tester RX RCM-PELIKAN www.rcm-pelikan.cz
10) Digitalni tester akumulatord RAYTRONIC M6 RCM-PELIKAN www.rcm-pelikan.cz
11) Battery Master 6+PCB TF/FP [rcsystem] www.modellismo.it
12) Artykut “Srovnani ekonomiky provozu akumulatord A123 (Li-Fe) a Li-Pol” ing. Petr Hrubes$ - RC MODELY 12/2008
13) Artykut ,Sitové zdroje POWER X-12 a POWER X-20" ing. Michal Cerny - RC REVUE 3/2009
14) Artykut , Tester akumulator RAYTRONIC M6” ing. Michal Cerny - RC REVUE 3/2009
15) Artykut “Akumulatory Li-Pol RAY GOLD” ing. Michal Cerny - RC REVUE 4/2009
16) Artykut ,Nabije¢/vybije¢ RAYtronic C10” Jaroslav Kroufek - RC REVUE 5/2009
17) Artykut ,Sitové zdroje Power X-20 a co s nimi” ing. Michal Cerny - RC REVUE 5/2009
18) Artykut ,Nabije¢ RAYTRONIC C8” Jaroslav Kroufek - RC REVUE 6/2009
19) Artykut ,Nabfje& IPC — 1" ing. Michal Cerny - RC REVUE 6/2009
20) Artykut ,, JO, ta pamét’ ...” Martin Velek - RC REVUE 6/2009
21) RAYTRONIC C30. Univerzalni nabije¢ s 12 V napajenim s velkym rozsahem vystupniho napéti a nabijecich/vybijecich
proudl dodavany v sadé s 12-kanalovym balancerem. www.rcm-pelikan.cz

22) RAYTRONIC B12. 12-kanalovy inteligentni balancer pro individualni vyrovnavani napéti jednotlivych ¢lanku Li-poly a Li-Fe

www.rcm-pelikan.cz
23) RAYTRONIC B6. 6-kanalovy inteligentni balancer pro individualni vyrovnavani napéti jednotlivych ¢lanka Li-poly a Li-Fe
akumulatort pfi nabijeni i vybijeni s moznosti autonomniho balancovani. www.rcm-pelikan.cz

UWAGA! Woykorzystanie materiatu w celach komercyjnych wymaga zgody autora
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