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                   Dzi� kujemy za wybranie mikroprocesorowej 
adowarki RAYTRONIC C30. Z przyjemno� ci�  
witamy Was w gronie u� ytkowników naszych produktów. Wierzymy, � e b� dziecie zadowoleni  
z wydajno� ci 
adowarki oraz jej prostej i przyjemnej obs
ugi. Aby zapewni�  bezpieczny i prawid
owy  
przebieg procesów 
adowania/roz
adowania Waszych akumulatorów i maksymalnie wykorzysta�  
mo� liwo� ci urz� dzenia prosimy, przed w
� czeniem 
adowarki  zapoznajcie si�  dok
adnie z t�  instrukcj� . 
Instrukcja ta, jest nieod
� czn�  cz�� ci�  wyrobu i zawiera wszystkie niezb� dne informacje o bezpiecznym 
u� ytkowaniu urz� dzenia. Instrukcj�  przechowujcie w dost� pnym miejscu tak, aby mie�  j�  zawsze pod 
r� k� . A je� li 
adowark�  ofiarujecie lub odsprzedacie innej osobie pami� tajcie, aby do
� czy�  równie�  t�  
instrukcj� . 
 
 

 
Instrukcja obs
ugi 

mikroprocesorowej 
adowarki  

RAYTRONIC C30 

 
 
 

T
umaczenie i opracowanie: Ludomir Rogalski                       2009-05-30  Piotrków Trybunalski 
E-Mail: lrogalski@poczta.onet.pl 
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PODSTAWOWE FUNKCJE I DANE TECHNICZNE                                                                                                  
 

�             Napi� cie zasilania 10 – 15V DC  
�    	adowarka przeznaczona jest do obs
ugi: 1-30 ogniw NiCd/NiMH, 1-12 ogniw Li-Ion/Li-Pol/Li-Fe  
          i 2-12V (2V/ogniwo) akumulatorów o
owiowych  
�              Ustawiany pr� d 
adowania (0,1A – 10,0A) 
�              Ustawiany pr� d roz
adowania (0,1A – 10,0A). Straty mocy ograniczane automatycznie na max 80 W.                                                                                                                           
�       Automatyczne zako� czenie procesu 
adowania po wykryciu spadku napi� cia (-� U ,minus delta-peak) 
                  dla akumulatorów NiCd i NiMH  

�             Akumulatory Li-Ion, Li-Pol, Li-Fe i Pb 
adowane s�  metod�  „sta
y pr� d/sta
e napi� cie” 
�     Ustawiana czu
o��  detekcji delta-peak 

 �                 Formowanie - powtarzalny cyklicznie proces 
adowanie/roz
adowanie lub roz
adowanie/
adowanie dla 
    akumulatorów NiCd i NiMH 
 �        Pami��  - 10 programów 
adowania 
 �       Dwie pami� ci z automatycznym programem 
adowania/roz
adowania dla akumulatorów NiCd/NiMH 
 �                 Dwurz� dowy, pod� wietlany wy� wietlacz LCD z prostym i przejrzystym menu, wy� wietlane wszystkie  
    parametry procesu 
adowania 
 �  Monitorowany proces balansowania – z przy
� czonym balanserem RAYTRONIC B12 napi� cia 
           pojedynczych ogniw akumulatora przedstawiane s�  na ekranie pracy 
adowarki (
adowarka jest 
            kompatybilna równie�  z balanserem RAYTRONIC B6) 
 �   Ostrzegawcze komunikaty tekstowe zapewniaj�   prawid
ow�  eksploatacj�  
adowarki w przypadku  
           niew
a� ciwej  warto� ci napi� cia zasilania (napi� cie zbyt wysokie lub za niskie), z
e  pod
� czenie,  
           nieodpowiedni typ obs
ugiwanego akumulatora lub jego stan, odwrotna polaryzacja na   wyj� ciu 
 �             Zabezpieczenie przed zmian�  polaryzacji i zwarciem na wyj� ciu  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                                  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                                                                                                                                                                       ZASADY BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI              
 
 
 
 
 

�  NIE PRÓBUJCIE 
adowa�  innych typów akumulatorów ni�  te, do których ta 
adowarka jest  przystosowana 
    – tylko akumulatory niklowo-kadmowe, niklowo-metaliczno-wodorkowe, litowo-polimerowe, litowo-jonowe,   
    litowo-� elazowe i � elowe akumulatory o
owiowe, czyli wszystkie typy ogniw, które zosta
y wymienione  
    w specyfikacji. 
�     NIGDY NIE PRÓBUJCIE 
adowa�  ogniw pierwotnych (suchych)! 
�      	adowark�  stawiajcie na równej, stabilnej i niepalnej powierzchni. 
�   Je� eli nie znacie typu lub pojemno� ci akumulatora  nie próbujcie 
adowa�  go du� ym pr� dem. Przy ustawianiu 
      warto� ci pr� du 
adowania zawsze stosujcie si�  do zalece�  producentów akumulatorów.  
�       Do zasilania 
adowarki  nie nale� y stosowa�  prostowników do 
adowania akumulatorów samochodowych . 

 
 

�  Nie 
adujcie akumulatora zaraz po wyj� ciu z modelu (po locie lub je	 dzie ) pami� tajcie, � e akumulator 
    najpierw   nale� y och
odzi�   do temperatury otoczenia. 

 
 

 
 
 
 

 

 

 

 

 
 
 
 

Symbol informuj� cy u� ytkownika, � e produkt spe
nia europejskie wymagania w zakresie bezpiecze� stwa,  
ochrony zdrowia, � rodowiska  i konsumenta. 
 
 

EKOLOGICZNY SPOSÓB  LIKWIDACJI ODPADÓW.  
Przekre� lony kosz na � mieci oznacza, � e akumulatorów oraz zu� ytych urz� dze�  elektrycznych  
i elektronicznych nie wolno wyrzuca�  do odpadów domowych. Musz�  by�  usuni� te zgodnie z przepisami 
(Dz.U. 2001.62.628 z dnia 20/06/2001). 
 

Symbol informuj� cy u� ytkownika o akapitach, w których znajduj�  si�  istotne informacje dotycz� ce obs
ugi  
i konserwacji sprz� tu. 

 

                               UWAGA!    NIEW	A � CIWE U� YTKOWANIE  AKUMULATORÓW GROZI WYCIEKIEM ELEKTROLITU, 
KOROZJ �  A NAWET ICH EKSPLOZJ �  ! 
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 �  Nigdy nie pozostawiajcie bez dozoru akumulatorów w trakcie 
adowania! Zwarcie lub przypadkowe  
    prze
adowanie (akumulatora nieprzystosowanego do szybkiego 
adowania lub 
adowanie zbyt du� ym pr� dem ) 
    mo� e spowodowa�  wyciek � r� cych substancji, eksplozj�  a nawet po� ar. 

 �  W trakcie 
adowania d
oni�  kontrolujcie temperatur�  akumulatora – pod koniec 
adowania temperatura 
    akumulatora mo� e znacznie wzrosn��  (do oko
o 40
C, ale nie mo� e by�  wy� sza – w tym przypadku proces 
    
adowania nale� y natychmiast przerwa�  od
� czaj� c akumulator od 
adowarki). 

 �     Do wn� trza 
adowarki nie mo� e dosta�  si�  woda, wilgo�  ani  � adne obce przedmioty. 
 �  	adowarka i obs
ugiwany akumulator w trakcie 
adowania musz�  by�  oddalone od gor� cych i 
atwopalnych  
    przedmiotów. Uwa� ajcie na zas
ony, dywany, obrusy itp. 

 �  Otwory wentylacyjne w obudowie 
adowarki nie mog�  by�  zas
oni� te – przegrzanie elementów mo� e 
    spowodowa�  uszkodzenie uk
adu. 

 �  Pami � tajcie!  Najpierw nale� y pod
� czy�  
adowark�  do 	 ród
a zasilania a dopiero po tym akumulator do 
       
adowania. 

 �       Nie wolno demontowa�  elementów 
adowarki!!! 
 �   Nie nale� y u� ytkowa�  
adowarki w zamkni� tym samochodzie i w czasie jazdy !! 
 �   	adowarka nie mo� e by�  u� ytkowana przez dzieci lub osoby nieznaj� ce podstawowych zasad  obs
ugi tego 
       typu urz� dze�  w po
� czeniu z obs
ugiwanymi akumulatorami. Chyba, � e odbywa si�  to pod sta
�  kontrol�  osoby 
    znaj� cej  funkcje 
adowarki i metody 
adowania/roz
adowania okre� lonych typów akumulatorów! 
 �  Po zako� czeniu procesu 
adowania/roz
adowania zawsze najpierw od
� czajcie obs
ugiwany akumulator  
        a dopiero po tym wy
� czajcie 
adowark� . Do 
adowarki nie mo� e by�  pod
� czany obs
ugiwany akumulator,  
          je� eli nie zamierzacie go 
adowa� /roz
adowa� ! 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                                                                                            	adowarki i balansery RAYTRONIC dla firmy RCM Pelikan  

                                            produkuje Korea� ska firma SJ. 
        Firma ta jest g
ównym producentem 
adowarek dla wielu znanych firm modelarskich. 
 

 
 

1. 	ADOWARKA Z WYPOSA � ENIEM 
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Napi� cie zasilania  

 
 
 

 
 
 
 

10,0V – 15,0V DC 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Typ obs
ugiwanych 
akumulatorów 
i liczba ogniw 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

1 – 30 ogniw niklowo-kadmowych (NiCd) 
1 – 30 ogniw niklowo-metaliczno-wodorkowych (NiMH) 
1 - 12  ogniw litowo-jonowych (3,6V),  litowo-polimerowych (3,7V)  
lub litowo-� elazowych (3,3V) 
1 - 6  ogniw o
owiowych (2V/ogniwo 

 
 
 

Pojemno��  akumulatorów    

 
 
 

100mAh ~ 20 000mAh (dane informacyjne) 
   
 

Balansowanie 
 
 
 

Interfejs kompatybilny z balanserami RAYTRONIC B6 i B12 
 
 

Pr� d 
adowania 

 
 
 

0,1 ~ 10,0A (krokiem co 100mA) 

 
 
 
 
 
 
 

Pr� d roz
adowania 

 
 

0,1~10,0A (krokiem co 100mA)  
(automatyczne ograniczanie mocy do 80W) 

 

 
 
 

Pr� d podtrzymuj� cy 
 

 
 
 

0mA ~ 500mA, krokiem co 100mA lub automatycznie 
 
 
 
 
 
 

Pami� ci 
adowania 
 
 

 
 
 

10 pami� ci z manualnym ustawianiem parametrów, 
2 automatyczne dla ogniw NiCd/NiMH  

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Zako� czenie procesu 
adowania 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

-� U, minus delta-peak  dla akumulatorów NiCd i NiMH  
Napi� cie graniczne dla akumulatorów Li-Ion/Li-Pol/Li-Fe 
 i dla akumulatorów o
owiowych (Pb) 
 

 
 
 
 
 
 

Czu
o��  detekcji delta-peak 
 

 
 
 
 
 

Dla akumulatorów: NiCd 5mV~20mV/ogniwo,  
                               NiMH 3mV~20mV/ogniwo 
 

 
 
 

Formowanie  
 
 
 

	adowanie/roz
adowanie lub roz
adowanie/
adowanie  

 
 
 

Gabaryty 
 
 
 

170x145x67mm 

 
 
 

 
 
 

Masa 
 

 
 
 

698 gram 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 

                             Aby zapewni�  w
a� ciwe funkcjonowanie urz� dzenia oraz zagwarantowa�  

 
 

 bezpieczne u� ytkowanie konieczne jest dok
adne zapoznanie si�  z instrukcj�  

                                         obs
ugi mikroprocesorowej 
adowarki  RAYTRONIC C30                                                      
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

�   Pod
 � czanie do � ród
a zasilania pr � du sta
ego 12V  

 
 
 

 	adowark�  pod
� czamy do 	 ród
a zasilania pr� du sta
ego12V (akumulator samochodowy 12V, 
trakcyjny akumulator o
owiowy 12V) lub stabilizowany zasilacz sieciowy 13,8V o pr� dzie ci� g
ym 
minimum 16A. Przy zasilaniu z akumulatora samochodowego krokodylek czerwony pod
� czamy do 

bieguna dodatniego (+) a czarny do bieguna ujemnego (-). UWAGA NA W	A � CIW�  POLARYZACJ 	 ! 
 

 
 
 
 
           

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

zasilania jest prawid
owe! Alarm d	 wi� kowy wy
� czycie naciskaj� c klawisz  ENTER/START/STOP. 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
                

                           Je� eli warto��  napi� cia zasilaj� cego przekroczy bezpieczny zakres 10 – 15V  
    na ekranie pracy 
adowarki uka� e si�  komunikat alarmowy „INPUT  
    BATTERY VOLTAGE  ERROR”. Je� li taka sytuacja b� dzie mia
a miejsce, to  
   nale� y natychmiast  skontrolowa�  	 ród
o zasilania – sprawdzi�  czy napi� cie  
 

INPUT  BATTERY 
VOLTAGE  ERROR 

 

 

 
 
 

2. PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE 	ADOWARKI 

 
 

3. PRZYGOTOWANIE DO EKSPLOATACJI 
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�   POD	 � CZANIE AKUMULATORA DO 	ADOWANIA  
 

Do pod
� czania przewodu 
adowania s
u��  dwa standardowe gniazdka typu „banan” o � rednicy 4mm 
z prawej strony 
adowarki. Przewód dodatni (+) pod
� czamy do gniazdka czerwonego a ujemny (-) do 
gniazdka czarnego.  

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Alarm zostanie natychmiast wy
� czony po naci� ni� ciu klawisza BATT TYPE/STOP. Wi� cej informacji 
znajdziecie w punkcie 4.9 „KOMUNIKATY O B	EDACH”  tej instrukcji. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

UWAGA! Aby proces wyrównywania napi��  pojedynczych ogniw akumulatora litowego (w trakcie 
trwania procesu 
adowania lub roz
adowywania) przebiega
 prawid
owo pami� tajcie o w
a� ciwym 
pod
� czeniu (w
a� ciwa polaryzacja!) wtyczek przewodu 
adowania balansera RAYTRONIC B12 do 
gniazdek typu „banan” (na prawym boku 
adowarki), wtyczki z
� cza serwisowego obs
ugiwanego 
akumulatora do gniazda balansera „BALANCING PORT” a wtyczk�  przewodu 
adowania obs
ugiwanego 
akumulatora do gniazdek typu ”banan” z prawej strony balansera. Pami� tajcie równie�  o po
� czeniu 
przewodem komunikacyjnym 
adowarki z balanserem (kryte gniazda „INTERFACE”). Schematy 
po
� cze�  znajdziecie w instrukcjach obs
ugi balanserów RAYTRONIC B12 i B6. 
 
 
 

OUTPUT BATTERY 
REVERSE POLARITY 
               

OUTPUT BATTERY 
CONNECT ERROR 

Je� eli uruchomicie proces 
adowania lub roz
adowania w momencie, kiedy 
na wyj� ciu nie by
 jeszcze pod
� czony do 
adownia akumulator, na ekranie 
pracy 
adowarki zobaczycie  ostrze� enie „OUTPUT BATTERY CONNECT 
ERROR” i zostanie  w
� czony sygna
 d	 wi� kowy (pipanie). 
 
 

Je� eli podczas 
adowania akumulator zostanie od
� czony (lub obwód 
zostanie przerwany w inny sposób) zobaczymy komunikat „OUTPUT 
BATTERY OPEN CIRCUIT” po
� czony ze sygna
em d	 wi� kowym. 
 
 
 

Je� eli akumulator pod
� czycie z odwrotn�  polaryzacj�  natychmiast na 
ekranie pracy 
adowarki zostanie wy� wietlony komunikat ostrzegawczy 
„OUTPUT BATTERY REVERSE POLARITY” po
� czony ze sygna
em 
d	 wi� kowym. 

 
 

 

OUTPUT BATTERY 
OPEN CIRCUIT 

 
 

Kryte gniazdo do przy
� czania 
magnetycznego czujnika 

temperatury 
 
 

 
 

Kryte gniazdo do przy
� czania 
balansera RAYTRONIC 

B12 lub B6  
 

 
 
 
 
 

Standardowe gniazdka typu 
„banan” o � rednicy 4 mm 
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RAYTRONIC C30 posiada podobn�  struktur�  menu i logik�  programowania jak 
adowarki RAYTRONIC 
C10 i C14. Ró� ni�  si�  tym, � e w 
adowarce RAYTRONIC C30 macie do dyspozycji ca
e menu 
w dziesi� ciu pami� ciach programów 
adowania. A wi� c mo� ecie tak ustawia�  wszystkie parametry  
Waszych akumulatorów, aby potem w bardzo prosty i wygodny sposób wywo
a�  je z pami� ci w menu 
„MEMORY SELECT” korzystaj� c z  informacji zawieraj� cych typ akumulatorów, liczb�  ogniw i ich 
pojemno�� . 
Podobnie jak we wcze� niejszych modelach 
adowarek linii RAYTRONIC poruszacie si�  w menu 
programowym a wszystkie parametry ustawiacie klawiszami. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

Po pod
� czeniu do 	 ród
a zasilania na ekranie pracy 
adowarki wy� wietlony  
zostanie komunikat powitalny „RAYTRONIC C30 RCM PELIKAN”. Potem 

adowarka przejdzie do g
ównego menu wyboru pami� ci programów 

adowania „MEMORY SELECT”. 

RAYTRONIC C30 
RCM PELIKAN  

 
 
 
 
 
 
 

4. EKSPLOATACJA 	ADOWARKI 

 

 
 

          ENTER              
  

        
 
 

Wybór      parametrów 
ustawiania 

 

  Potwierdzenie/  
  Uruchamianie procesu/ 
  Przerwanie procesu 
adowania 
 

 

 

 
 

               SETUP 

                   DOWN 

 UP 

 
 
 
                                    
                                           
 
 
 
 
 
 

                                    Zmniejszanie warto � ci parametrów 
 

 
 
 
 

Zwi � kszanie warto � ci parametrów  
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                           Menu g
ówne zawiera 10 pami� ci (ze wst� pnymi ustawieniami fabrycznymi) programów 
adowania  
z manualnym ustawianiem parametrów (pami� ci M0 do M9) i dwie pami� ci z automatycznym ustawianiem 
parametrów dla akumulatorów NiCd/NiMH. Menu w pojedynczych pami� ciach jest ró� ne i zale� y od wybranego 
typu akumulatorów. 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

      Wybór pami� ci przeprowadzamy w menu „MEMORY SELECT”. Naciskamy klawisz ENTER, numer pami� ci 
w nawiasie kwadratowym zaczyna miga� . Klawiszami UP (do góry) i DOWN (do do
u) wybieramy wymagan�  
pami��  a wybór potwierdzamy naciskaj� c klawisz ENTER.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

      W menu tym znajdziemy wszystkie podstawowe informacje dotycz� ce obs
ugiwanych akumulatorów - typ 
ogniw (temu potem b� dzie odpowiada
o konkretne menu 
adowania/roz
adowania dla danego typu akumulatora), 
liczb�  ogniw/napi� cie nominalne i znamionow�  pojemno��  akumulatora.  
      Naciskaj� c klawisz SETUP wchodzimy do menu ustawiania parametrów obs
ugiwanego akumulatora.  
Z lewej strony ekranu pracy 
adowarki, w dolnym rz� dku zaczyna miga�  typ ogniw. Klawiszami UP/DOWN 
wybieramy wymagany typ ogniw i potwierdzamy go naciskaj� c klawisz SETUP.  
      Teraz miga parametr liczby ogniw (dla akumulatorów NiCd/NiMH) ewentualnie napi� cie nominalne (dla 
akumulatorów litowych i o
owiowych). Klawiszami UP/DOWN ustawiamy w
a� ciw�  liczb�  ogniw obs
ugiwanego 
akumulatora NiCd lub NiMH ewentualnie napi� cie nominalne obs
ugiwanego akumulatora litowego lub 
o
owiowego. Wybrany parametr potwierdzamy naci� ni� ciem klawisza SETUP. 
 
 
 
 
 

 Wybierzcie wymagan�  pami��  
M0 – M9, A1, A2  

klawisze UP/DOWN 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 

4.1 MENU G	ÓWNE 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4.2 MENU USTAWIANIA PARAMETRÓW AKUMULATORÓW (BATTER Y SETUP) 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 

2. Parametry akumulatora 
 

 
 
 
 
 

3. Parametry 
adowania 

 

 
 
 
 
 

4. Parametry roz
adowania 
 

 
 
 
 

5. Formowanie 
 

 
 
 
 
 

6. Ustawienia u 
 ytkowe 
 

 
 
 
 
 

7. Ekran informacyjny 
 

 

Tylko dla akumulatorów 
NiCd/NiMH 

    

                Uruchomi si�  
       
adowanie 

    

                 Uruchomi si�  
     roz
adowanie 

    

                               Uruchomi si�  
        formowanie 
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                                    Teraz miga parametr pojemno� ci znamionowej. Klawiszami UP/DOWN wybierzcie w
a� ciw�  liczb�  
ogniw/napi� cia nominalnego a wybór potwierdzamy klawiszem SETUP. W ten sposób powracamy do 
g
ównego menu „MEMORY SELECT”. 
 
 
 

 
 
 
      Sprzedawana 
adowarka posiada zaprogramowane wst� pne ustawienia fabryczne, dlatego musicie 
pami� ta� , � e w chwili zmiany typu akumulatorów w menu „BATTERY SETUP” zmieni�  si�  wg tego  
i ustawienia fabryczne (patrz tabela). Dla praktycznego u� ytku musicie oczywi� cie ustawi�  w
a� ciwe 
parametry odpowiadaj� ce typowi obs
ugiwanego akumulatora. 
Pami� tajcie równie�  o ustawieniu w
a� ciwych warto� ci pr� du 
adowania/roz
adowania. 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

USTAWIENIA FABRYCZNE  
 

 

 
 

Liczba 
ogniw  

 
 
 
 
 
 
 

Pojemno ��  

 
 
 
 
 
 
 

	adowanie  

 
 
 
 
 
 
 
 

Roz
adowanie  

 
 
 
 
 
 
 
 

DELTA 

 
 
 

Napi � cie 
ko 
 cowe  

 
 
 
 
 
 
 
 

Formowanie  

 
 

Liczba 
cykli  

 
 

NiCd 
 
 

6 ogniw  
 
 

3000mAh 
 
 

3.0A 
 
 

3.0A 
 
 

5mV 
 
 

0.8V/ogniwo  
 
 

CHG>DCH 
 
 

1 cykl 
 
 
 

NiMH 
 
 
 

6 ogniw  
 
 
 

3000mAh 
 
 
 

3.0A 
 
 
 

3.0A 
 
 
 

5mV 
 
 
 

0.8V/ogniwo  
 
 
 

CHG>DCH 
 
 
 

1 cykl 
 
 
 

Li-Pol  

 
 
 

 
 
 

7.4V 
 
 
 

3000mAh 
 
 
 

                                                       3.0A 
 
 
 

3.0A 
 
 
 

X 
 
 
 

3.0V/ogniwo  
 
 
 

X 
 
 
 

X 
 
 
 

Li-Ion  
 
 
 

7.2V 
 
 
 

3000mAh 
 
 
 

3.0A 
 
 
 

3.0A 
 
 
 

X 
 
 
 

3.0V/ogniwo  
 
 
 

X 
 
 
 

X 
 
 
 

                        Pb 
 
 
 

12V 
 
 
 

15.00Ah 
 
 
 

3.0A 
 
 
 

3.0A 
 
 
 

X 
 
 
 

X 
 
 
 

X 
 
 
 

X 
 
 
 

Li-Fe 
 
 
 

6.6V 
 
 
 

3000mAh 
 
 
 

3.0A 
 
 
 

3.0A 
 
 
 

X 
 
 
 

3.0V/ogniwo  
 
 
 

X 
 
 
 

X 

Liczba ogniw/ 
/napi� cie nominalne 

 
 

Pojemno��  znamionowa 
 

 
 

Wybór typu akumulatorów 
 

Najpierw 
wywo
ujemy 

wymagan�  pami��  
- np. M1 
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                                     W menu tym ustawiamy parametry 
adowania. Zakres ustawianych parametrów mo� e mie�  wp
yw na warto� ci 
zaprogramowane w menu „BATTERY SETUP” – patrz dalej w tek� cie). 
 
 
 
 
 

Akumulatory NiCd i NiMH  – ustawiamy wielko��  pr� du 
adowania i czu
o��  detekcji delta-peak. 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

Akumulatory litowe  (Li-Pol,  Li-Ion,  Li-Fe) i o
owiowe (Pb) –  ustawiamy wielko��  pr� du 
adowania. 
     Zakres ustawianych parametrów wp
ywa na warto� ci zaprogramowane w menu  „BATTERY SETUP” 
– ze wzgl� dów bezpiecze� stwa  dla akumulatorów Li-Pol  i Li-Ion    maksymalna warto��  pr� du 
adowania to 2C 
(tzn. dla akumulatorów o pojemno� ci znamionowej 3000 mAh maksymalna warto��  pr� du 
adowania to 6A). Dla 
akumulatorów Li-Fe i Pb ograniczenie to nie obowi� zuje. 
 
 
 

     
 
 
 
        
 

                                     W menu tym ustawiamy parametry roz
adowania. Wybieramy warto��  pr� du roz
adowania i warto��  
ko� cowego napi� cia roz
adowania na ogniwo. Liczba ogniw akumulatora zaprogramowana jest w menu 
„BATTERY SETUP”  

 
 

Akumulatory NiCd i NiMH  – ustawiamy warto��  pr� du roz
adowania i ko� cowe napi� cie roz
adowania (zakres 
ustawiania od 0,1 do 1,2V/ogniwo, zalecana warto��  to 0,8 do 1,0V/ogniwo). 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

Akumulatory litowe  - ustawiamy warto��  pr� du roz
adowania i ko� cowe napi� cie roz
adowania (dla 
akumulatorów Li-Pol,  Li-Ion  w zakresie 2,7 do 3,6V/ogniwo, zalecana warto��  to 3,3 do 3,5V/ogniwo. Dla 
akumulatorów Li-Fe ko� cowe napi� cie roz
adowania ustawiamy do 2,7 do 3,3V/ogniwo, zalecana warto��  to 2,8 
do 3,0V/ogniwo). 
 
 
 
 
 

   
 
 
 
 

Akumulatory o
owiowe (PB) - ustawiamy warto��  pr� du roz
adowania natomiast warto��  ko� cowego 
napi� cia roz
adowania jest sta
a i wynosi 1,8V/ogniwo. Nie mo� na jej zmienia� . 

 
 
 
 
 

 
 

 
 

4.3  MENU USTAWIANIA PARAMETRÓW 	ADOWANIA (CHARGE M ODE) 
 

 
 
 
 
 

         4.4  MENU USTAWIANIA PARAMETRÓW ROZ	ADOWANIA (DISCH ARGE MODE)  
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                                  W menu tym ustawiamy liczb�  ogniw obs
ugiwanego akumulatora i kolejno� ci kroków przy 
cyklicznym 
adowaniu i roz
adowaniu akumulatorów NiCd lub NiMH.  

 
 
 

Akumulatory NiCd i NiMH  – ustawiamy kolejno��  kroków (
adowanie CHG, nast� pnie roz
adowanie 
DCH) lub (roz
adowanie DCH, nast� pnie 
adowanie CHG) i liczb�  cykli (1-5). Czas trwania przerwy 
pomi� dzy krokami cyklu ustawiamy w menu „USER CONDITION SETUP”. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
        
 
 
 
 
 
 
                                     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                  W menu tym ustawiamy parametry pomocnicze – maksymaln�  temperatur�  (w zakresie 10-55°C) 
obs
ugiwanego akumulatora przy przekraczaniu, której zostanie natychmiast przerwany proces 

adowania/roz
adowania ( jest to mo� liwe po przy
� czeniu zewn� trznego czujnika temperatury), warto��  
pr� du podtrzymuj� cego (AUTO, OFF – wy
� czono, czyli 0mA)100mA, 200mA, 300mA, 400mA lub 
500mA. Czas przerwy pomi� dzy cyklami procesu formowania (warto��  AUTO, 1-30minut)  
i sygnalizacj�  d	 wi� kow�  (OFF = wy
� czona i ON = w
� czona, ON1…ON5). 
                    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

     
 
 
 
 
 
        
 
 
 
 
 

                                   W menu tym przedstawione s�  w czasie realnym nast� puj� ce informacje: 
- warto��  napi� cia zasilaj� cego 
adowark�  i warto��  napi� cia wyj� ciowego 
- temperatura zadana i pomierzona 
- warto��  napi� cia szczytowego osi� gni� tego podczas trwania procesu 
adowania 
- czas trwania procesu 
adowania, wielko��  energii dostarczonej 
- warto��  � redniego napi� cia roz
adowania, czas trwania procesu roz
adowania 
- wielko��  energii oddanej 
- wielko��  energii dostarczonej i oddanej podczas trwania procesu formowania (we wszystkich krokach   
   cyklu)   
- napi� cia pojedynczych ogniw akumulatora i zmierzone napi� cie na ogniwo (tylko dla akumulatorów  
   litowych z przy
� czonym balanserem RAYTRONIC B12 lub B6). 
                                             
 
 
 
 
 
 
 

Zadana maksymalna 
temperatura obs
ugiwanego 

akumulatora 

	adowanie 
podtrzymuj� ce 

Przerwa czasowa 
pomi� dzy krokami cyklu  

Sygnalizacja 
d� wi� kowa 

 
 
 
 
 
 
 

4.5 FORMOWANIE (CYCLE MODE)- MENU USTAWIANIA - tylk o NiCd NiMH  

 

 
 
 
 
 
 

4.6 MENU USTAWIE�  U� YTKOWYCH (USER CONDITION SETUP) 
 

 
 
 
 
 

4.7 EKRAN INFORMACYJNY (DATA VIEW) 
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1.     Napi� cie zasilaj� ce 
adowark�  (INPUT), napi� cie wyj� ciowe 
adowarki (OUTPUT) 
2. Temperatura zadana (SET), zmierzona maksymalna temperatura (PEAK), temperatura aktualna    
    (TEMP), je� eli nie zosta
 przy
� czony zewn� trzny czujnik temperatury w miejscu o aktualnej  
     temperaturze uka� e si�  napis „NO SENSOR” 
3. Napi� cie szczytowe, osi� gni� te podczas trwania procesu 
adowania (CHG PEAK), czas trwania  
    procesu 
adowania, wielko��  energii dostarczonej 
4. 
 rednie napi� cie roz
adowania (DCH AVG), czas trwania procesu roz
adowania, wielko��  energii  
    oddanej 
5. Wielko��  energii dostarczonej (C) i oddanej (D) podczas trwania procesu formowania (krok cyklu  
    zmieniamy klawiszami UP/DOWN) 
6.Napiecia pojedynczych ogniw akumulatora przy przy
� czonym balanserze RAYTRONIC B12 (pomiar  
   warto� ci napi� cia ogniw 1-12 prze
� czamy klawiszami UP/DOWN) i zmierzona warto��  napi� cia na  
   ogniwo (Uavg)  
7 i 8. Napi� cia ogniw 1-6 i 7-12  
 
   Ekran informacyjny dost� pny jest zarówno przed uruchomieniem procesu 
adowania/roz
adowania jak 
i w trakcie trwania procesu 
adowania/roz
adowania. Naciskaj� c klawisz SETUP mo� ecie  
w dowolnej chwili wywo
a�  ekran informacyjny. 

 
 
 
 
 
 
 
     Je� li w menu CHARGE, DISCHARGE lub CYCLE MODE naci� niecie klawisz ENTER to natychmiast 
zostanie uruchomiony proces 
adowania, roz
adowania lub formowania wg wcze� niej zaprogra -  
- mowanych parametrów. 
    Warto��  pr� du 
adowania lub roz
adowania mo� ecie zmienia�  klawiszami UP i DOWN równie�   
w trakcie trwania procesu 
adowania/roz
adowania – jest to jednak niemo� liwe w trybie automatycznym 
„AUTO” i w fazie 
adowania sta
ym napi� ciem akumulatorów litowych i o
owiowych. 
    Je� eli w czasie pracy 
adowarki naci� niecie i przytrzymacie (w czasie d
u� szym od 2 sekund) klawisz 
ENTER, proces 
adowania lub roz
adowania natychmiast zostanie przerwany a na ekranie zostanie 
przedstawione menu g
ówne. Zmierzone parametry w trakcie trwania procesu 
adowania/roz
adowania 
pozostaj�  w pami� ci 
adowarki i mo� ne je przegl� da�  w menu „DATA VIEW”. 
Podczas trwania procesu 
adowania lub roz
adowania mo� ecie przegl� da�  wszystkie parametry na 
ekranie informacyjnym 
adowarki po naci� ni� ciu klawisza SETUP. 
 
 
 
 
 

(8) 

(1) (2) (3) (4) 

(5) (6) (7) 

 
 

4.8 EKRAN PRACY  
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Przy 
adowaniu akumulatorów litowych macie równie�  do dyspozycji oprócz informacji o wielko� ci 
energii dostarczonej (pojemno�� ) orientacyjn�  informacj�  o stanie na
adowania (w %) obs
ugiwanego 
akumulatora. Mo� ecie bez problemu zako� czy�  proces 
adowania w czasie, kiedy obs
ugiwany 
akumulator zosta
 na
adowany w oko
o 80-90% (tzn. po tym, kiedy zako� czona zosta
a faza 
adowania 
sta
ym pr� dem) i d
ugo nie wyczekiwa�  (traci�  czas) na uko� czenie fazy 
adowania sta
ym napi� ciem,  
w której dostarczony 
adunek jest relatywnie ma
y.  
 
 
 
 

 
 
 
 

 
  
 

 
 

4.8.1 EKRAN PRACY PRZY 	ADOWANIU AKUMULATORÓW NiCd, NiMH i Pb 
 

 
 

                        STOP 
   CHG      Typ akumulatora  

miga na przemian 
�  

 
 
 

Warto ��  pr � du 
adowania 
mo
 na zmienia �  klawiszami 

UP/DOWN równie 
   
w trakcie trwania procesu 

 
 
 

4.8.2 EKRAN PRACY PRZY 	ADOWANIU AKUMULATORÓW LITOW YCH 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

4.8.3 EKRAN PRACY PRZY ROZ	ADOWANIU AKUMULATORÓW Ni Cd, NiMH i Pb 
 

 

 
  

 
 

POJEMNO��  
                
            
               

               CZAS 

            CZAS 
 

 STOP 

 

 

   CHG      Typ akumulatora  
miga na przemian 

 

„N/A” wy � wietlane jest  
w miejscu informacji  

o temperaturze, ale tyko 
wtedy, gdy nie jest 

przy
 � czony 
czujnik temperatury 

 
 
 

Warto ��  pr � du 
adowania 
mo
 na zmienia �  klawiszami 

UP/DOWN równie 
   
w trakcie trwania procesu 

 

 
„N/A” wy � wietlane jest 
 w miejscu informacji  

o temperaturze, ale tyko 
wtedy, gdy nie jest 

przy
 � czony 
czujnik temperatury 

„N/A” wy � wietlane jest 
 w miejscu informacji  

o temperaturze, ale tyko 
wtedy, gdy nie jest 

przy
 � czony 
czujnik temperatury 

�  

 

Na przemian miga warto ��  energii dostarczonej (pojemno �� ) i stan 
na
adowania (w %) obs
ugiwanego akumulatora ( tylko  dla ogniw  Li-Pol, 

Li-Ion i Li-Fe) 

 
„Zalecane u 
 ycie balansera” 

Informacja ta uka 
 e si � , je� li podczas 

adowania akumulatorów litowych  

nie jest przy
 � czony balanser 

 

 
 
 

Warto ��  pr � du 
adowania 
mo
 na zmienia �  klawiszami 

UP/DOWN równie 
   
w trakcie trwania procesu 

 

 

   
 
 

     POJEMNO��  

 

           
 

           CZAS  

        DCH      Typ akumulatora  
miga na przemian 

�  

 
 
 
 

Uruchomi si �  
proces 
adowania 

 
 
 
 

     Uruchomi si �  
  proces roz
adowania 

 
 
 
 

    Uruchomi si �  
    proces 
adowania 
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      Wywo
ajcie pami��  programów 
adowania z oznaczeniem „A”. Teraz macie do dyspozycji w pe
ni 
automatyczne programy 
adowania i roz
adowania akumulatorów NiCd (A1) lub NiMH  (A2).W menu 

adowania, roz
adowania i formowania w miejscu ustawionych parametrów uka� e si�  napis „NiCd AUTOMATIC” 
ewentualnie „NiMH AUTOMATIC”. W programie automatycznym na ekranie pracy 
adowarki miga warto��  
pr� du 
adowania/roz
adowania na przemian z napisem „auto”. 
W trybie formowania mamy zaprogramowany 1 cykl ze sta
ym ustawieniem producenta: 

 
 
 
 
 

ROZ	ADOWANIE – PRZERWA CZASOWA 10 MINUT – 	ADOWANIE  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

4.8.4 EKRAN PRACY PRZY ROZ	ADOWANIU AKUMULATORÓW LI TOWYCH 
 

  
  

           

         CZAS  

 

 
 
      
 
 
 

    POJEMNO��  

 

  DCH      Typ akumulatora  
miga na przemian 

�  

 
 

„Zalecane u 
 ycie balansera” 
Informacja ta uka 
 e si � , je� li podczas 


adowania akumulatorów litowych  
nie jest przy
 � czony balanser 

 

 
„N/A” wy � wietlane jest 
 w miejscu informacji  

o temperaturze, ale tyko 
wtedy gdy nie jest 

przy
 � czony 
czujnik temperatury 

 
 
 

Warto ��  pr � du 
adowania 
mo
 na zmienia �  klawiszami 

UP/DOWN równie 
   
w trakcie trwania procesu 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

4.8.5 EKRAN PRACY PRZY FORMOWANIU (tylko akumulator y NiCd i NiMH) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4.8.6 EKRAN PRACY W PROGRAMACH AUTOMATYCZNYCH 
 

 Aktualny krok w cyklu  
	ADOWANIE              miga „C” 
PRZERWA                       miga     „1”  
ROZ	ADOWANIE         miga „D”  

�  

�  
�  

 
    

                     Formowanie 
    C1D       	ADOWANIE/CYKL „1” /ROZ	ADOWANIE 
    D1C       ROZ	ADOWANIE/CYKL „1” /	ADOWANIE 

   
 
 

	ADOWANIE W CYKLU 
 
 

   PRZERWA CZASOWA 

 
 

ROZ	ADOWANIE 
W CYKLU 

 
 

Warto ��  pr � du 
adowania 
mo
 na zmienia �  klawiszami 

UP/DOWN równie 
   
w trakcie trwania procesu 

 

 
 
 
 

Uruchomi si �  
proces 
adowania 

 
 
 
 
 
 

Uruchomi si �  
proces  roz
adowania 

 
 

Uruchomi si �  
proces  formowania 

 
 

        Miga na 
          przemian  

                                                                                             Miga na  
   przemian 

                                                                                         Miga na  
           przemian 

�  
�  
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                                   O zako� czenie procesu 
adowania, roz
adowania lub formowania 
adowarka poinformuje 
powtarzaj� cym si�  sygna
em d	 wi� kowym a na ekranie pracy w miejscu informacji o warto� ciach pr� du 

adowania/roz
adowania zostanie wy� wietlony napis „FINISH”. Je� li po ukazaniu si�  tej informacji 
naci� niecie i przytrzymacie (d
u� ej od 2 sekund) klawisz ENTER ponownie zostanie przedstawione 
menu g
ówne. Natomiast, je� li klawisz ENTER naci� niecie tylko przez moment lub od
� czycie 
obs
ugiwany akumulator, ekran pracy 
adowarki nie przejdzie na menu g
ówne. Wszystkie informacje 
zapisane w trakcie trwania procesu 
adowania, roz
adowania i formowania mo� ecie przegl� da�   
i analizowa�  w menu „DATA VIEW”. 
	adowarka po zako� czeniu procesu 
adowania automatycznie prze
� czy si�  na tryb 
adowania 
podtrzymuj� cego. Na ekranie b� d�  miga
y napisy „CHG” (	adowanie)/„TRK” (	adowanie 
podtrzymuj� ce) na przemian z napisem „FINISH” (Zako� czenie) z podan�  warto� ci�  pr� du 
podtrzymuj� cego.  
 
 
 
 

 
 
 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                
 

                                      	adowanie podtrzymuj� ce s
u� y do wyrównywania strat spowodowanych samoistnym roz
adowaniem 
ogniw. Po zako� czeniu procesu 
adowania automatycznie uruchamia si�  tryb 
adowania (je� eli jest 
ustawiony) bardzo ma
ym pr� dem – zalecane warto� ci to 1/20C do 1/10C tj. np. dla akumulatora  
o pojemno� ci 1700mA ustawiamy warto��  pr� du podtrzymuj� cego w zakresie 85 -170mA. 
Oprogramowanie 
adowarki RAYTRONIC C30 umo� liwia ustawianie 
adowania podtrzymuj� cego 
praktycznie dla wszystkich akumulatorów NiCd/NiMH i ewentualnie Pb.  
UWAGA!  Nigdy nie nale� y stosowa�  
adowania podtrzymuj� cego dla akumulatorów litowych!!! 
- Je� li w menu „USER CONDITION SETUP” ustawicie warto��  pr� du podtrzymuj� cego 100, 200, 300, 
400 lub 500mA to po zako� czeniu procesu 
adowania 
adowarka automatycznie przejdzie na 
adowanie 
podtrzymuj� ce tym pr� dem. 
- W trybie automatycznym „AUTO” 
adowarka automatycznie ustawi warto��  pr� du podtrzymuj� cego na 
1/20 zaprogramowanej pojemno� ci znamionowej akumulatora. Je� li zaprogramowana pojemno��  
obs
ugiwanego akumulatora jest mniejsza od 100mA nie zostanie uruchomiony tryb 
adowania 
podtrzymuj� cego. 
- Je� li 
adowarka przerwie proces 
adowania z powodu przekroczenia zadanej temperatury równie�  nie 
zostanie uruchomiony tryb 
adowania podtrzymuj� cego. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

                
 

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                       4.8.7 ZAKO� CZENIE PROCESU 
	ADOWANIA/ROZ	ADOWANIA/FORMOWANIA 

                                                                                                            Miga na 
             przemian 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4.8.8 	ADOWANIE PODTRZYMUJACE 
 

 
 

Menu g
ówne 

 
 
 

	adowanie 
podtrzymuj� ce 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

	adowanie 
podtrzymuj� ce 

 

 

  

 
 

    2 sekundy 

      2 sekundy 

 

 2 sekundy 

 
 

Koniec 
roz
adowania 

 
 

                                         Koniec 
cyklu 

 
 
 

Koniec 

adowania 
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• UWAGA!!!  Zwracajcie maksymaln�  uwag�  na w
a� ciwe ustawienie warto� ci pr� du 
adowania,  
      napi� cia nominalnego, liczby ogniw w pakiecie i ogólnie na obs
ug�  
adowarki! Je� eli tego nie 
      uczynicie grozi niebezpiecze� stwo powa� nego uszkodzenia akumulatorów, które mo� e 
       zako� czy�  si�  eksplozj�  i po� arem ogniw !!! 
 
 
 

•    Nie wystawiajcie akumulatorów na dzia
anie ognia, wysokich temperatur, wody i wilgoci! 
 
 
 

• Nie pozostawiajcie akumulatorów w pobli� u metalowych przedmiotów, które mog�  uszkodzi�      

                    delikatn� , aluminiow�  obudow�  ogniwa lub przypadkowo zewrze�  z
� cza – je� eli nie zosta
y   
                      w
a� ciwie zaizolowane! 
 
 
 

• UWAGA!!! Wzajemne zwarcie z
� czy przewodów pr� dowych akumulatorów litowych spowoduje  

                      totalne zniszczenie ogniw – niebezpiecze� stwo wybuchu i po� aru!!! 
 
 
 
 

•        Akumulatorów Li-Pol i Li-Ion nie nale� y 
adowa�  pr� dem wi� kszym od 1C!  
 
 

• U� ytkowanie zdeformowanych lub w inny sposób (mechaniczny) uszkodzonych ogniw grozi    

                       po� arem! Je� li nawet jedno ogniwo w pakiecie ma uszkodzon�  lub zdeformowan�  bardzo delikatn�      

                      obudow�  z folii aluminiowej nale� y natychmiast zaprzesta�  u� ytkowania takiego akumulatora!!! 
 
 
 

•  Absolutnie niezb� dne jest stosowanie elektronicznych regulatorów przystosowanych do wspó
- 
    - pracy z akumulatorami litowymi! 
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      Komunikaty ostrzegawcze zwracaj�  uwag�  na b
� dy obs
ugi, uszkodzone akumulatory lub inne 
problemy, które pojawi�  si�  podczas pracy 
adowarki. Informacji tekstowej na wy� wietlaczu zawsze 
towarzyszy sygna
 d	 wi� kowy. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4.9 KOMUNIKATY O B	 	 DACH 
 

INPUT VOLTAGE 
ERROR 0.00Vi 

OUTPUT BATTERY 
CONNECT ERROR 

OUTPUT BATTERY 
REVERSE POLARITY 

OUTPUT BATTERY 
OPEN CIRCUIT 

OUTPUT CIRCUIT 
PROBLEM 

PAUSE… 
CHARGER TOO HOT 

OUTPUT VOLTAGE 
TOO HIGHT   0.00V 

OUTPUT VOLTAGE 
TOO LOW      0.00V 

TEMPERATURE 
SENSOR ERROR 
 

BATT TEMPERA TURE 
TOO HIGH        00.0°C 
 

INTERNAL TEMP 
SENSOR ERROR  

DATA COMMUNICA- 
TION ERROR 

 
 
 
 
    
 
 
 

Napi� cie zasilaj� ce 
adowark�  jest ni� sze od 9,5V lub wy� sze od 15,5V. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Proces 
adowania lub roz
adowania zosta
 uruchomiony a na wyj� ciu nie jest 
pod
� czony obs
ugiwany akumulator lub zosta
 pod
� czony akumulator 
uszkodzony. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Obs
ugiwany akumulator zosta
 pod
� czony z odwrotn�  polaryzacj� . 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

W trakcie trwania procesu 
adowania lub roz
adowania nast� pi
o od
� czenie 
obs
ugiwanego akumulatora. 
 
 
 
 
 

W trakcie trwania procesu 
adowania lub roz
adowania dosz
o do krótkiego 
zwarcia na wyj� ciu 
adowarki. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Temperatura 
adowarki wzros
a powy� ej 115°C. 	adowarka przerwie proces 
a dalsze czynno� ci podejmie kiedy temperatura urz� dzenia spadnie poni� ej 
70°C. 
 
 
 

Napi� cie wyj� ciowe jest zbyt wysokie. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Napi� cie wyj� ciowe jest zbyt niskie. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Czujnik temperatury zosta
 	 le przy
� czony lub jest uszkodzony. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Temperatura obs
ugiwanego akumulatora przekroczy
a ustawiony próg. 
	adowarka podejmie dalsze czynno� ci dopiero po ostygni� ciu akumulatora 
- poni� ej 2°C zadanej temperatury.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   
 
 
 
 

Temperatura wewn� trz 
adowarki przekroczy
a 125°C. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   
 

Przewód komunikacyjni (
� cz� cy 
adowark�  z balanserem) jest uszkodzony. 
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�  Ustawianie warto � ci pr � du 
adowania dla akumulatorów NiCd i NiMH 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
      W odró� nieniu od ogniw litowych akumulatory NiMH a zw
aszcza NiCd uwa� ane s�  za ogniwa o znacznej 
odporno� ci na „brutalne” traktowanie. Mimo to nie zalecamy stosowa�  do 
adowania pr� du wi� kszego od 2C dla 
NiCd akumulatorów nap� dowych o niskiej rezystancji wewn� trznej (to typowe ogniwa wielko� ci 2/3sub-C, 
4/5sub-C i sub-C o pojemno� ci wi� kszej od 1200 mAh). Akumulatory o wy� szej rezystancji wewn� trznej 
(powy� ej 10 m� ) nie mog�  by�  
adowane pr� dem wy� szym od 1C. 
Dla akumulatorów NiMH zalecamy stosowa�  maksymalny pr� d 
adowania na poziomie 1C. Warto� ci rezystancji 
wewn� trznej dla ró� nych typów ogniw i dalsze informacje o 
adowaniu znajdziecie w katalogach rcmPelikan. 
 
      PAMIETAJCIE!  Tryb automatyczny jest bardzo wygodny przede wszystkim przy 
adowaniu powszechnie 
stosowanych akumulatorów nap� dowych o ma
ej rezystancji wewn� trznej (dotyczy to akumulatorów NiCd)  
i wi� kszych pojemno� ciach (powy� ej 1500mAh). Przy 
adowaniu akumulatorów o wy� szej rezystancji wewn� trznej 
(jest to cz���  akumulatorów NiMH) i mniejszych pojemno� ciach nale� y sprawdza�  czy automatyka 
adowarki nie 
ustawi
a zbyt du� ego pr� du 
adowania, poniewa�  pr� d wi� kszy od 1C znacznie skraca � ywotno��  ogniw NiMH! 
Przypadkiem specjalnym s�  akumulatory NiMH o niskiej rezystancji wewn� trznej niektórych chi� skich 
producentów (np. GP i KAN )z inn�  chemi� , ni�  ta, któr�  maj�  standardowe ogniwa NiMH (np. SANYO). 
Akumulatory te zawsze wymagaj�  
adowania z manualnie ustawianym pr� dem lub odpowiedniego ustawienia 
maksymalnego pr� du 
adowania na zalecany 1C, zw
aszcza standardowe ogniwa o ma
ych pojemno� ciach (do 
2000 mAh), poniewa�  automatyka 
adowarek procesorowych ma tendencj�  do „wybierania” zbyt du� ych pr� dów 

adowania. Je� li automatyka 
adowarki „wybierze” pr� d o wi� kszej warto� ci to proces 
adowania nale� y 
natychmiast przerwa� ! Raczej u� ywajcie 
adowania z manualnie ustawianym pr� dem lub musicie przyzwyczai�  
si�  do ustawiania ni� szej warto� ci pr� du dla 
adowania automatycznego.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

5.  ZALECENIA PRZY WYBORZE PARAMETRÓW 
	ADOWANIA I ROZ	ADOWANIA 
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�  Ustawianie czu
o � ci detekcji uk
adu delta-peak  dla akumulatorów NiC d i NiMH 
 
 
 

     Najpopularniejsz�  metod�  szybkiego 
adowania ogniw NiMH i NiCd jest 
adowanie sta
ym pr� dem  
i zako� czenie procesu 
adowania po wykryciu spadku napi� cia (-� U, minus delta-peak). 
Czu
o��  detekcji mo� ecie ustawia�  w zakresie 5-20 mV/ogniwo (3-20mV/ogniwo dla NiMH). Dla akumulatorów 
NiCd rozs� dnie jest ustawia�  czu
o��  w zakresie 10-15mV/ogniwo a dla akumulatorów NiMH ustawiamy czu
o��   
w rozs� dnym zakresie 5-10mV/ogniwo. Ustawienie ni� szej warto� ci oznacza wy� sz�  czu
o��  detekcji  
i wcze� niejsze zako� czenie procesu 
adowania - je� eli warto��  b� dzie zbyt niska mo� e doj��  i do 
przedwczesnego zako� czenia procesu 
adowania. Ustawienie warto� ci wy� szej oznacza ni� sz�  czu
o��   
detekcji i pó	 niejsze zako� czenie procesu 
adowania. Jest to bardzo niebezpieczne, poniewa�  spadek 
napi� cia na 
adowanym akumulatorze b� dzie ni� szy ni�  zosta
a ustawiona warto�� , uk
ad delta-peak nie zako� czy 

adowania w ogóle lub zako� czy z du� ym opó	 nieniem. A to zagra� a prze
adowaniem akumulatora  
z nast� pstwem ryzyka eksplozji. Dlatego nigdy nie zapominajcie o ustawieniu dodatkowych zabezpiecze�  
 – zako� czenie procesu 
adowania przy przekroczeniu zadanej pojemno� ci, temperatury lub czasu. 
 
 
 
 

Zalecana warto ��  detekcji delta-peak dla wi � kszo � ci akumulatorów NiCd to 12mV/ogniwo a dla 
akumulatorów NiMH 7mV/ogniwo. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

�  Ustawianie warto � ci pr � du 
adowania dla akumulatorów Li-Pol i Li-Ion  
 
 
 
 

                                     Akumulatory Li-Pol  i Li-Ion  zalecamy 
adowa�  pr� dem o warto� ci 1C. Zawsze stosujcie si�  do zalece�  
producenta akumulatorów!  

 
 
 

      PAMI� TAJCIE!!  Nale� y zachowa�  maksymaln�  uwag�  przy w
a� ciwym ustawianiu pr� du 
adowania, napi� cia 
nominalnego, liczby ogniw w pakiecie i ogólnie podczas obs
ugi 
adowarki! Niezachowanie nale� ytej ostro� no� ci 
grozi niebezpiecze� stwem powa� nego uszkodzenia obs
ugiwanego akumulatora a to z kolei mo� e doprowadzi�  
do eksplozji i po� aru!!! 
       UWAGA!! Je� eli parametry (napi� cia) pojedynczych ogniw z ró� nych przyczyn znacznie ró� ni�  si�  od siebie,  
a balanser nie zawsze zdolny jest je wyrówna�  podczas jednego procesu 
adowania to zalecamy: ogniwa 
na
adujecie pr� dem 1C a je� eli napi� cie pojedynczych ogniw przy wej� ciu do fazy 
adowania sta
ym napi� ciem 
b� d�  ró� ni�  si�  o wi� cej ni�  0,10-0,20V to musicie wykona�  jeden lub wi� cej cykli powolnego 
adowania pr� dem 
max 0,5C lub 0,5A (zgodnie z tym, co nast� pi
o wcze� niej). 
A je� li po tym napi� cia ogniw nie zosta
y wyrównane to nale� y takie akumulatory wy
� czy�  z u� ytkowania!!!  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

�  Ustawianie warto � ci pr � du 
adowania dla akumulatorów Li-Fe 
                                                             Akumulatory litowo-jonowo-� elazowo-fosforanowych, skrótowo nazywane Li-Fe, LiFePO4, FePO4  lub  
Li-Ph  ameryka� skiej firmy A123 SYSTEMS z Massachusetts mo� ecie bezpiecznie 
adowa�  pr� dem 1 do 4C. 
Ogniwa innych firm 
adujemy zawsze zgodnie z zaleceniami producenta 
 
 
 
 
 
 

�  Ustawianie warto � ci pr � du 
adowania dla 
 elowych akumulatorów o
owiowych  
� elowe akumulatory o
owiowe zalecamy 
adowa�  pr� dem 0,1C.  
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

�  Ustawianie warto � ci ko 
 cowego napi � cia roz
adowania: 
Akumulatory  NiCd i NiMH : 0,8 do 1,0V/ogniwo 
Akumulatory Li-Pol  i Li-Ion : 3,3-3,5V/ogniwo. W zasadzie nie ma potrzeby, aby akumulatory te 
roz
adowywa� . Pami� tajcie o tym, � e roz
adowanie poni� ej 3,5V/ogniwo zwi� ksza ryzyko niebezpiecznego 
„rozbiegania” napi��  pojedynczych ogniw akumulatora. 
Akumulatory  Li-Fe: 2,8V/ogniwo - w zasadzie nie ma potrzeby, aby akumulatory te roz
adowywa� . Pami� tajcie  
o tym, � e roz
adowanie poni� ej 2,8V/ogniwo zwi� ksza ryzyko niebezpiecznego „rozbiegania” napi��  
pojedynczych ogniw akumulatora. 
Akumulatory Pb: warto��  ko� cowego napi� cia roz
adowania zaprogramowana jest przez producenta na 
1,8V/ogniwo. 
 
 
 
 
 
 

�  Ustawianie progu maksymalnej temperatury obs
ugiwan ego akumulatora  
W komplecie z 
adowark�  sprzedawany jest czujnik temperatury w specjalnej obudowie magnetycznej 
przystosowanej do akumulatorów NiCd/NiMH wielko� ci sub-C (ale mo� na równie�  stosowa�  ten czujnik do 
akumulatorów typu A i AA).   
Zalecany zakres maksymalnej temperatury obs
ugiwanego akumulatora NiCd/NiMH to 40-45°C. 
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      Ze wzgl� du na zapewnienie bezpiecznej pracy urz� dzenia i z uwagi na to, � e ilo��  ciep
a, które 
adowarka 
RAYTRONIC C30 mo� e wyemitowa�  do otoczenia przy pomocy bardzo skutecznego, wymuszonego ch
odzenia 
(wbudowane wentylatory) ma swoje granice, maksymalny pr� d 
adowania i roz
adowania jest automatycznie 
ograniczany w zale� no� ci od liczby ogniw obs
ugiwanego akumulatora. Ograniczenia pr� dowe dla ca
ego zakresu 
pracy 
adowarki przedstawiono w tabelce.  

 
 

Akumulatory NiCd/NiMH 
 
 

Liczba ogniw 
 
 

Napi� cie nominalne (V) 
 
 

Max pr� d 
adowania (A) 
 
 

Max pr� d roz
adowania (A) 
 
 

1 – 6 
 
 

1,2 – 7,2 
 
 

10,0 
 
 

10,0 
 
 

7 

 
 

8,4 

 
 

10,0 

 
 

9,5 

 
 

8 
 
 

9,6 
 
 

10,0 
 
 

8,2 
 
 

10 
 
 

12,0 
 

10,0 
 

6,5 
 
 

12 
 

14,4 
 

10,0 
 
 

5,4 
 

16 
 
 

19,2 
 

8,6 
 

4,0 
 

20 
 
 

24,0 
 
 

6,8 
 

3,2 
 
 

30 
 

36,0 
 
 

4,6 
 
 

2,2 
 
 

Akumulatory Li-Pol 
 
 

1-2 
 
 

3,7-7,4 
 
 

10,0 
 
 

10,0 
 

3 
 
 

11,1 
 
 

10,0 
 
 

7,0 
 
 

6 
 
 

22,2 
 
 

7,4 
 
 

3,6 
 
 

8 
 
 

29,6 
 
 

5,5 
 
 

2,7 
 
 

10 
 
 

37,0 
 
 

4,4 
 
 

2,0 
 
 
 

12 

 
 

44,4 

 
 

3,6 

 
 

1,8 

 
 
 

6. OGRANICZENIA MAKSYMALNEGO OBCI �� ENIA 	ADOWARKI 
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T
umacz� c i opracowuj� c instrukcj�  korzysta
em z oryginalnych instrukcji obs
ugi 
mikroprocesorowej 
adowarki RAYTRONIC C30  zamieszczonych na stronie: www.rcm-pelikan.cz  

 
 
               

RAYTRONIC C30  programovatelný nabije � /vybije �  s napájenim 12V 
RAYTRONIC C30  DC Programmable Charger/Discharger 
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UWAGA!    Wykorzystanie materia
u w celach komercyjnych wymaga zgody autora 
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